


体系化された充実のコンテンツが自慢です！

シーケンス制御に必要な機器をコンパクトに搭載しています

STEP はじめに　～PLC の概要と実習準備～
PLC とは何か？
PLC と実習ユニットの接続
プログラミングの準備
開発環境構築手順
PLC プログラミング言語
プログラム設計

実習　～リレーラダー制御編～
ON回路
　GXWorks2 の使い方
AND回路
OR回路
AND、OR回路
自己保持回路
コンベアの駆動
インターロック回路
コンベアの駆動（自己保持回路）
リミットスイッチの利用
原点復帰
スタート条件の設定
コンベア往復回路
非常停止機能の追加
タイマの利用
ランプの点滅（フリッカ回路）
運転モードの切り替え
サイクル管理
　確認問題　01
　確認問題　02
オルタネート回路
工程歩進制御
カウンタの利用
7セグメントLED の利用
往復回数の設定
デジタルスイッチの利用
品番検出
　確認問題　03

メインカリキュラム サブカリキュラム

トレーニングキットの構成と実習上の注意
ON回路
AND回路
OR回路
電磁リレーの励磁
リレーの接点でパイロットランプを点灯させる
自己保持回路 その1
自己保持回路 その2
7セグメントLED(DPL) その1
7セグメントLED(DPL) その2
デジタルスイッチ

リレーシーケンス編

ステップラダーとは
SFCとステップラダーの実際
連続運転回路
手動運転と自動連続運転の切換
単独運転と連続運転の切換
カウンタの利用
カウンタで計数した回数を7セグメントLEDに表示させる
デジタルスイッチと7セグメントLED
品番検出
連続運転回数の表示
デジタルスイッチ（DSW）で連続運転回数を設定する
全て組み合わせた回路
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